
バルブ グラインディング コンパウンド 
 

この商品は、研磨材カーボランダムＧＣ（グリーンカーボランダムＳｉＣ：炭化ケイ素）        

を油で練ったもので、バルブ・シャフトの研磨から錆落とし迄、研磨・研削を目的とした大変

用途の広い商品です。 
 研磨材粒度は、荒が＃６０，中が＃１２０、細が＃２４０で，その他の粒度としては、 
＃１６，＃２４，＃３６，＃８０，＃１００，＃１５０，＃１８０，＃２２０， 
極細として、＃３２０，＃４００，＃５００，＃６００，＃７００，＃８００，＃１０００ 
＃１２００，＃１５００，＃２０００，＃２５００，＃３０００，＃４０００，＃６０００， 
＃８０００，＃１００００，＃２００００，＃３００００もあり、粉末も取り扱っております。 
ただし、極細と粉末の価格はカタログと異なります。 
又、研磨材としては、カーボランダムＧＣの他にカーボランダムＣ、ホワイトアランダム 
ＷＡなどがあり、性質としては、 
● カーボランダム ＧＣ （グリーンカーボランダム） 
 ＧＣは高いＳｉＣ純度を持つ緑色炭化ケイ素研磨材で、ダイヤモンドに次ぐ硬度を持  

ち、破砕により鋭い研削力を自生する優秀な研磨材です。従って超硬金属や刃物類の研磨 
から、真鍮や銅・合金などの軟質金属・樹脂類の研磨に至るまで幅広い用途に用いる事も 
出来ます。 

● カーボランダム Ｃ 
 Ｃは黒色炭化ケイ素研磨材で、ＧＣと比較して純度や硬度はやや劣るものの、靱性は優 

れていると言われており、ＧＣより研磨力が劣ると言うことで、硬度の高い母体を深く傷つ

けずに硬度の低い被研材を削るという風にも用いられます。 
● ホワイトアランダム ＷＡ 

ＷＡは白色高純度アルミナ（Ａｌ２Ｏ３）研磨材で、炭化ケイ素に次ぐ硬度を有し、抗張

力のない金属やガラス・水晶・半導体結晶などの研磨にも適しています。 
 
 その他に、バルブコンパウンド油目というのがありますが、これは研磨材として天然の研磨 
砂を用いているため、硬度及び研磨力が非常に劣っております。従って、柔らかい材質を穏や

かに研磨するのに適しています。 
 容量としては、２００ｇの他に４００ｇ、１ｋ、５ｋ、２３ｋ（１斗缶）や別注で１００ｇ 
のチューブ入りもあります。



●標準流度規格 ：極細 
粒度分布（μｍ） 

粒 度 
最大粒子径 累積高さ３％ 

点の粒子径 
累積高さ 50％ 
点の粒子径 

累積高さ 94％ 
点の粒子径 

#  240 １２７以下 １０３以下   ５７.０±３.０ ４０以上 
#  280 １１２ ８７   ４８.０±３.０ ３３ 
#  320 ９８ ７４ ４０.０±２.５ ２７ 
#  360 ８６ ６６ ３５.０±２.０ ２３ 
#  400 ７５ ５８ ３０.０±２.０ ２０ 
#  500 ６３ ５０ ２５.５±２.０ １６ 
#  600 ５３ ４３ ２０.０±１.５ １３ 
#  700 ４５ ３７ １７.０±１.３ １１ 
#  800 ３８ ３１ １４.０±１.０ ９.０ 
# 1000 ３２ ２７ １１.５±１.０ ７.０ 
# 1200 ２７ ２３ ９.５±０.８ ５.５ 
# 1500 ２３ ２０ ８.０±０.６ ４.５ 
# 2000 １９ １７ ６.７±０.６ ４.０ 
# 2500 １６ １４ ５.５±０.５ ３.０ 
# 3000 １３ １１ ４.０±０.５ ２.０ 
# 4000 １１  ８.０ ３.０±０.４ １.３ 
# 6000  ８.０  ５.０ ２.０±０.４ ０.８ 
# 8000  ６.０  ３.５ １.２±０.３ ０.６ 
# 9000   ０.８０（代表値）  
#10000     ０.６０（代表値）  
#20000     ０.５５（代表値）  
#30000     ０.２５（代表値）  

 
 
 
●品質規格 

化学成分（％） 
種類 粒  度 比  重 

ＳＩＣ Ｃ.F Ｆｅ.ｓ 

＃ ２４０～＃ ３０００ ３.１６以上 ９６.０以上 ０.５以下 ０.３以下 
ＧＣ 

＃４０００～＃３００００ ３.１０以上 ９２.０以上 ２.０以下 ０.３以下 

Ｃ ＃ ２４０～＃ ４０００ ３.１６以上 ９２.０以上 １.５以下 ０.５以下 

 


